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Abstract of DE1 9649972 

The cable tree mfg. method has the cable 
leads adhered to an insulating carrier foil and 
provided with plugs, before fitting the carrier 
foil to a stable carrier. At least some of the 
cable wires are provided by un-rnsulated 
filament wires (24,25) applied to the carrier foil 
via an adhesive layer in a required layout, 
before application of an insulating protective 
foil (27) adhered to the foil carrier by applied 
pressure, or a protective lacquer coating. 
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Die f olgenden Angaban sind dan vom Anmelder eingerefcliteii Unterlagen antnemmeii 
(g) Verfehren zur Herstellung eines Leitungssatzesfur KraftFahrzeuge 

(§) Um die Herstsllung eines Leitungssalzes Kraftfehr- 
zdugezu vereinfachea werden die Leitungen als nichtiso- 
lierte Lilzenleiter (24, 25} auf eine mit einer Klebeschfcht 
(23) versehene Tragerfolia (22) aufgebracht und mil &fner 
IsoHarendan Folia ^7) odar ainar Schutzlackschidit abger 
deckt Oder dfe Trag^rfblie <22} gegen einen formatHbLlen 
Trager gisklebt. 
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Beschreibimg 

Bei der B&rstelluag von Kabelbamnen Oder Ldtungssat- 
zcm fur Kraftfahrzeuge wird iibHcherweisc derart vojgcgan- 
gea, daB mit einer Kunststoffisolienmg vexsehene elektri- 5 
sche Leiter (Adem) gLachen oder unteischiedlicheQ Leitcr- 
querschnittes mit Hflfc von Montagebrettem entsprechend 
ciner voigegebenen Struktur verlegt, dann zu einem Staram 
UDd zu Asten gebiinddt und an Enden mit Stcckem 
versehm werden . Kletneie Leiliangssatze koonen auch untEi 10 
Verweadung von FLachbaadleitungen hergestelll werden. 
Sokhe Fkchbandldtungcm bestehen bei^elswcise aus par- 
allel zueinandetr angeQidoeten Hachleitem und zwei mit&in- 
ander veiHebtrai IsoilierstcxSbat^deaiii, die beidseits dor Leiter 
angeordiiet sind; dabei ist das erne IsoIierstofiS?and init ci- is 
nem KLebemittel beschiditet (DE28 50 188 A). 

Zur vcreinfachten Herstellung eines Leitungssatzes fiir 
die T^ir einBs Kraftfabrzeuges ist es bexeits bekannt, die 
SteckansdiLiisse fur die in dra- Tur bef esdgten eilektrischen 
Xomponcnten etwa auf gleicher Hohe anzuoidnen und ifiir 20 
die Erstellung des L^tungssatzes einc Hachbandl^tung 
oder tnehreiB paralld nebenemandEr angecidnete isolierte 
elelflriscbfi Leiter (Adem) zu verwenden> die auf einer Ita- 
gerfolie fixiert werden. Die Fixierung kann dabd mittels ci- 
ner zwischen den Adern und der TYagerfolie vbrgesehenen 25 
Klebeschicht erfolgen. Die Enden der Adem werden vor 
oder nach der Zuordniing der Adem zur 'Mgerfolie mit 
Steciciem versehen. Die mit dem Leitungssatz bestuekte Ita- 
gerfolie wird schlieBlich an der Innenseite der Ttir befestigt; 
nachfolgend wild di© TOrverkleidung aufgesetzt (IP 59-114 30 
7^ A). 

Es ist weiteiirin bekannt, die elektrischen Leiter eines Ka- 
belsatzes in die isolierende Triniiiiabdeckung einer Faiir- 
zeugtur ZQ integrierEii (DE 37 40 593 Al) oder die elektri- 
schen Leitungen als Leiterfolien auf der Wasserabweisfolie 3S 
der Fahrzeugtur durch Aufbiigeln zu befestigen 
(DE3842 340A1). 

Ausgeliend von eirfeem ^/eifabien mit den Maikmalen des 
Oberbcgriffcs des Patcntanspniclas 1 licgt der Erflndung 
die Aufgabe zugrunde, die Herstellung und die Montage ei- 40 
nes Leitungssatzes weiter zu vereinfkclien und dabei eine si- 
cherB laoliGfUUg d^ elektrischen Leitungen zu gewahrLei'- 
sten. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist gcmMB der Erfindung vor- 

geseheiL,daB wenigstens einige der elektrischen Leitungen 45 
aus nicbtisolierten Litzenleitem bestehen, die nacheinanc^r 
und unabhangig voheinandcr auf eine isoli«:ende> mit einer 
£lebeschlcht versehene "Mgerfolie entlang emer voigege- 
benen Linienfiihiung aufgelegt weiden, da8 anschliefi^d 
entweder auf die liragerfolie eine isoHerende SchutzfolLe 50 
aufgelegt und rmt der 'Rragerfolie darch Druckanwendung 
vcrklebt wird oder die Tragerfolie und die auJ^elegten Lit- 
zsnlpTfer mit einer Schutzlackschicht ubeczogen werden und 
dafi abschlieBend die Xontur der IVSigerfoLie dmsh B&- 
scbndlden des Randbereiches an die Struktur des Leitnngs- 55 
satzes bzw. des Einsatzortra angepaBt wird. Anstelle des 
Aufbringens einer isolierenden SchutzfoHe oder des Auf- 
bringens einer SchutzLaeksdbidit kann auch die Itageof olie 
mit den aufgelegten Lestem unter Driickanwmdung tnit 
dem aus isoiietmdem Kunststcdf bestdienden fbrmstabilen ^ 
Trager verklebt werden. 

Bei eiQcr derartigen Herstellung eines Leitungssatz^ 
k5nnen die als Leitungen verwendeten ruchdsoliciten Lit- 
zenleiterund gegcbcnenMIs auch Sondedeitungen wic bd- 
spielswdse Licbtwellenledter aus Kunstetoff, geschirmte 6S 
Adem und DniddufddtLingm automalisch langs einer vor- 
prograimniertj&n Bahn verlsgt und anschlieBend mit der iso- 
lierenden Schutzfolie abgedeckt oder mit einer Schutzlack- 



schlcht versehen und dann auch die Anpassung der Tteger- 
foiie an die gewtinscbte Struktur des Leitungssatzes votge- 
nommen werden. In diesen automatisch ablaufenden Feiti- 
gungsprbzeS kann auch die Anocdnung von solchen Kunst- 
sfcofflBilen auf der TtagerfoJie integriert wexden, die zur 
Formgebung des Leitungssatzes odra- zum Schntz bestimm- 
ter Bcrciche des Leitungssatzes erwun^^ht oder erf orderlich 
sind. Dabei konnen auch Kreuzungsstellen zwischen zwei 
oder mehreren Litzecileitem voigesebeQ werden, wenn an 
den Kreuzungsstellen vor der %rlegung des kreuzenden 
Ldtzenleiters eine Isoli^olie im Bereich der Kreu^jngs- 
stelie auf den bzw. die gekreuzten Litzenleiter und die Tta- 
gerfolie aufgelegt wiri Diese IsoKerfolie ist vorzugsweise 
ebenfialLs mit einer KLebeschieht versehen, damit die kieu- 
zenden Litzenleiter imt der Unterlage vejMebt werden und 
die spatere SchutzfoUe auch in diesem Bereich mit der zu- 
satzlichen Isolierfolie veridebt werden kantu 

Durcb den moglichen automatischen Ferligungsaklauf 
lassen sich im iibrigen %Kirahtungsfehler vermdden. Zur 
Vmneidxmg von EMV-ftoblemen kann den vcrlegten lit- 
zenleitem auch eine defiinerte Lage zudnander gegeben 
werden. Insgesamt ^iialt man einen flachen Leitungssatz, 
an den nach dem Beschneiden des Randberdches der ver- 
wendeten Folieo, bdspielsweise dutch Stauzen, die Stedsea: 
und die elektrischen oder dektionischen Koinponenten be- 
festigt werden, Zur Kontaktierung der Litzenldter werd^ 
dabei zweckmaBig Schncid-IQemm-Verbinder verwcndet. 

Bin gemiafi der Brhndung heigestellter Ldtungssatz 
zeicbnet sda auch durdi seine Hacfae Baufbrm sowie durch 
geringeres Gewicht und geringeren Materialverbrauch (z. B, 
Einsparuag von Abbinde- und Befestigungsm^rial sowie 
von EHappejschutz) gegeniiber heikommlidienLdtuEigssat- 
zBS aus^ ist in sich fbrmstabil, la&t sich dn^h handhaben 
limd gewahrleistet eine verdnfachte Montage, wdlduich die 
llaci^ Bauform den Stcckem bzw elektrischen oder elektro- 
nischen Kon^nenten eine bestimmt raumliche Orientie^ 
rung gegeben weiden kann. - Der flache, foUenarlige Lei- 
tun^satz karm sowohl komplett auf einen fortnstabilen Ita- 
gear aufgeklebt oder auch andmvdtig befestigt weiden^ er 
kann aber auch nach dem Aufbringen der Litzenldler auf 
die mit der KlebBschicht versehene Tragerfolie mit den fiei 
liegenden Bereichen der Klei^eschLcht auf einen formstahi- 
Im laager aufgeklebt werden, wobd dieser DSger entweder 
iselbst aus elektcisch isolierendem Mafedal besteht oder eine 
dektrisch isolieiende Oberflachenscbicht a.ufwDisL - Sofem 
die Tragerfolie nach detn Aufbringen der Schutzfolie bzWr 
nach dem Aufspruhen einer Sdiutd^kschlcht beziiglich der 
Struktur ihres Randberdches nur an die Innenflache einer 
Xrafifehizeugtur angepaBt wird, kann sie gldcfazeitig die 
Funktion der wasserschutzenden Sdncht zwisdien NaB- 
undTiockenberdch ubemehmen. 

Bin Ausfubrungsbelspid does gemaB der ErUndung her- 
g^tellten Leitungssatzes ist in den Fig, 1 bis 3 schematisch 
daigesteiUt* Dabei zeigt 

Eig. 1 die Innenaidte ciner Kraft&teneugtQr mit einem 
daran befestigten Ldtungssatz^ 

Fig* 2 einen Querschnitt eines solchen Ldtungssatz^ an 
dner StelLe, an der der Ldtung^atz vier Litzenleiter und d- 
men LichtweQenleiter auftveist und 

Fig« 3 dnen Ldtungssatz nach Besdnndden des Randbe- 
reiches der Tmgerfolie unter enger Anpassung an die Struk- 
tur ckr v^legt^ Litzenleiter, noch vor der Montage der 
Stecker und/oder elektrischen bzw. elektronischen Kompo- 
nentea. 

Fig* 1 zdgt die Tiir 1 eines Kraftfahrzeuges, auf deren In- 
nensBite ein Ldtungssatz 2 angeordnet ist. Dieser Ldtungs- 
satz ist mit einem Stacker 10 zum AnschluB an das iibrige 
Bordnetz des Kraftfahrzeuges versehen und dient zur 
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Stromversorgung mehrerer eleklmclaer "bzw, elektronischer 
Komponeaten wie TuiscfaloB 3^ Kontrolleuchte 4^ Spiegel 5 
mit einem Lautspiecher, Lautsprecher 6^ Motor 7 fur einen 
Fensteiiieber. Weiterhin sind ein Bcdieofeld 8 Sir Fmstealie- 
ber und ein Bedienfeld 9 fiir den Aufienspiegel vorgesehen. 5 

Zui Herstellung eines solchen Leitungssatzes wini gemafi 
Fig, 2 eine Tragerfblie 22 verwendet, die tmt einer KLebe- 
scbicbt 23 beschichtet ist oder beschichtet witid. Auf diese 
Ti%e]foU& \(^id6a dana mitfels dnes Aiiitomaten die Lit- 
zenleiter 24 kkineren QuersclmittBs und die LitzenleLter 25 10 
groBeren Querschnittes und gegebenenfalis Sonderleitungm 
wie dn Lichtwellenleiter 26 oder auch geschirmte Leitiin- 
gen langs einer voip^ogiatiiiDiertea Balm auf die Tr^g^olie 
anfgelfigt, wo sie iniltels der Klebeschicht 23 vorlaufig fl- 
xiert werden. Nach Verlegen alier erCbrderHchen Lcitungen is 
wird auf diese TragerfoUe eine isolierende Schutzfolie 27 
aufgebiacht und unter Diuckanwendung so gegen die Ita- 
geifolie 22 gedriickt, daS die Litzetileiter 24 und 25 und 
aucb lichtweUenleitea: 26 zu etwa dner ITdlfte von <kr 
Schutzfolie 27 und zu etwa anderen Halfte von der lirager- 20 
folie 22 utnschiossen und damit auch gegeneinander nod ge- 
gen die Umgebung isoliert sind. 

DuEch Verlegimg einer Vielzahl voo Litzenkitcm auf ei- 
ner soLchen Itagerfblie 22 kann gemMB Flg» 3 eine be- 
^timtnte Struktur eines Leitungssatzes eratelk werdeo, wo- 25 
bei durch die jeweils parallel angeordnetea Litzenlrater yotn 
Anscblul3bereich 30 ausgdiend ein Hauptast3S39 gebildet 
wird, von dem Zweige 31 mit beispieisweise funf litzenlei- 
tem, ein Zweig 32 mit zwei litzenleitiBini, ein Zweig 34 mit 
vier Litzenldtem, dn Zweig 35 mit sechs Litzenleiteoi und 30 
dn Zwdg 36 mt zwd Litzenldtem abzwdgen. In der Nahe 
des AnscbluBbereiches 30 ist dabd dne Kreuzungsstdle 40 
gebildet, bd der die beiden Leiter 28, 29 isber vier andere 
Ldter binweg geflMHt sind, Zor Isolieriing der Kreuzuiigs- 
stelle ist ein Polienstiick 37 verwendet, das im Bcreich die- 35 
ser KxeuzungssteEe auf die gckreuzten Leiter aufgelegt ist- 

Nach detn VerlBgen der Litzenleiter und dem Aufbringen 
der isolieienden Schutzfolie sind dar I^andbereich der Ita- 
gerfolie und der Schutzfolie so besdinittiai worden, dafi sich 
die daigestellteRandkontur des Leitungssatzes 2 ergibt An 40 
dead Enden der Aste und Zwdge konnen mittek der bekann- 
ten Schndd-KlemmtBchnik Stecker befestigt werden, ubsr 
die dann dn Zugang zu den elektrischen bzw. elektroni- 
scten Koraponcntcn gegeben ist. - Der Ldtungssatz 2 kann 
in dear Form geinaB Rg+ 3 beispielsrweise auf die innere 45 
Wand der Fahrzeugtiir gemaB Fig. 1 aufgeklebt werden oder 
auch unter Verwendung von Befestigungslochcm 41 mittds 
mechanischer Mittel an der Turwand befestigt werden. 

Ein gem9B derBrfindmig ausgebildBter Leitungssalz kann 
beispielsweise auch im Beidch des Dachhimmels oder in SO 
anderen Berdchen verwendet werden, bei deaen es auf eine 
moglichst flache Ausgestaltung des LdtungssajEzes an- 
komtnt 

Pataitansprikihe 55 

L V^ahim zur Herstdliutg dnes Ldtungssatzes fur 
Kraftfahrzeuge, 

bei dem die Ldtung^ mit dner Tiagecfblie veridebt 
undmitSteckemversebenweiden ^ 
und bei dem die rait den Leitungen bestiickte TMgerfo- 
lie an dnem formstabilen 'Drager befestigt wird, 
dadurch gekeimxdidiiiet, 

daB wenigstens einige Ldtungen aus nicht isolier- 
ten Litzenleitem (24, 25) bestehen, die nacheinandcr fiS 
und unabhangig vondnander auf eine isolieiende, mit 
einer Kbbescbicht (23) versehene Trageifolie (22) ent- 
lang einer voigegebencn Lmicnflihrung aufgelegt wer- 



den, 

daB ansdilieBend entweder auf die I^ragerfolie eine iso- 
lierende Schutzfolie (27] aufgelegt und mit der Trager- 
jfolie durch Druckanwiendmig veridebt wild oder die 
TragerSilie und die mi^elegt&n Lttzenldter mit dner 
Schntzladcschicht Qbeizogen werden und 
daB abschlieB^id die Kontur der IVagerfolie durch Be- 
sdmeiden des Randbeirdches an die Struktur des Lei- 
tungssatzes bzw. des Einsatzortes angepaSt wird, 
2. Verfahren zur Herstdlung dnes Leitungssatzes fOr 
Kraftfaiu^uge, 

bd dem die Leitungen mit dner Tra^ifoUe verklcfat 
und mit Steckem veisehen werden 
und bei dem die mit den Ldtm^en bestiickte l^gerfo- 
lie an dnem fDonstebilen It^ger hefestigt wild, da- 
durch gekeonzeichnet, 

daB wenigstens einige der Leitungen aus nichtisolierten 
Litzenleitem (24^ 25) bestehen, die nacheinander und 
unabhangig voneinander auf eine isolierende, mit eiittar 
Elebeschicht (23) versehene Tragerfolie (22) entLang 
dner vorgegebenen Linienfubrung aufgelegt w^den 
und 

daB anschlieBend die Tragerfolie mit deii aufgelegteh 
Ldtem unter Dnicfcatiwendung mit dem aus isolieten- 
dem Kunstetofif bestehenden fbrmstabilen Iti^ ver- 
klebt wild, 

3- Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekcnn- 
zelchnet, daB an Xreuzungsstellen zwder Litzenldter 
vor der \^lBgung des krenzmden LitzeoldteES (28,29) 
dn Stiick einer IsoliCTfoiie ^7), die mit einer Kiebe- 
schicht versehen ist, im Bereich der Kreuzungsstelle 
auf den gekteuxtea litzenleiter und die Hagcrfolic 
(22) axL^degt wird. 
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